
戈尔面料与环境保护



关于戈尔

公司成立于1958年，当时Bill和Vieve Gore开始着手研究氟碳多聚体有微孔有机材料，尤其是聚四氟乙

烯（PTFE）。在公司建立的最初12年里，Gore 生产的电线和电缆就已经被运用到月球上，并已经在全

球范围内展开业务。

现在，我们的公司在全球45个不同的国家和地区有8,000多名合作伙伴，年收入达到20亿美元。我们的

含氟聚合物产品提供了各种具有创新意义的产业解决方案。

虽然Gore公司可能以GORE-TEX®面料最为出名，但事实上我们在市面上还拥有成千上万种其他出色的

产品。我们的技术和在含氟聚合物方面的专业水平是全世界一流的。

Gore 公司的文化

Gore公司致力于提供一个能够鼓励员工创

造力并提供多种机会的工作环境。公司以团

队合作为原则，采取单层网格式的组织架

构，不分等级，从而能够充分激发个体的积

极性和主动性。在Gore 公司，没有传统的

组织结构图，没有管理链，也没有预先确定

的沟通渠道。

我们屡屡被《财富》杂志以及英国、法国、

意大利和德国的权威杂志评为美国“最受员

工喜爱的100佳公司”。我们的公司文化为

那些致力于通过激发员工无穷创造力并培养

团队合作精神而寻求发展的现代公司树立了

榜样。各个合作伙伴共同努力，在生态方面

统一思想，统一行动，能够在环境保护方面

起到举足轻重的作用。他们的努力已经带来

了无数产品的革新，并在生产环节中的废物

管理、消耗品的采购以及工作出行的方式等

方面带来了诸多环保举措。
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在Gore，我们非常重视自己在产品领域的领先地

位和声誉，我们不断地开发新产品，为世界各地

的消费者提供更好的解决方案。在任何一件产品

和应用方案的背后，您都可以看到我们为提高产

品的性能和可靠性而做出的不懈努力。

我们是高性能薄膜产品开发的先驱者。经过了长

达25年的考验，事实证明，我们创新的薄膜技术

从此改变了功能性外套、鞋类和配件的标准。

我们全力以赴不断提高戈尔面料的性能，从而给

无数的户外运动爱好者和从事危险工作的人们提

供了安全保护。

与此同时，我们也充分认识到了保护环境和自然

资源的必要性。

我们的承诺

戈尔面料致力于通过积极而负责的方式将我们对
环境的影响降到最低。从原材料的选择到成品的

废弃处理，我们都尽量做到环保。

每当设计新产品的时候，我们都会为实现整体

环境影响的最小化而做出不懈的努力。我们会

对最终的消费产品进行“生命周期环保评估”

（LCA），以衡量其对生态环境造成的影响。我

们的环保措施包含以下三个基本要素：

·合理的科学基础

·生命周期环保评估

·产品耐用性

在合理的科学基础上进行产品开发

我们尽可能在最早的阶段开始考虑环保因素，因

此在考虑如何应用合理的科学基础进行产品开发

时，我们就已经将环境考虑在内了。戈尔面料的

许多创新成果都是以控制原料成分，提高产品的

耐用性及其对终端用户的价值为最终目标的。这

样的创新往往能够让我们的产品变得更加环保。

生命周期环保评估
  
从1992年开始，戈尔面料就一直采用一个生态核

算体系，即“（LCA）”，作为参考。 世界各地

的戈尔工厂都采用“生命周期环保评估”作为标

准的方法对最终成品的整体环境影响进行评估。

这个方法要求在产品生命周期的所有阶段，从原

材料的选用开始到最终的废弃处理，都进行生态

数据采集。该方法还将供货商的货物供应也考虑

在内。
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能够对环境产生影响的产品

我们采用的“生命周期环保评估”能将产品生产

的每一个环节对生态产生的影响都进行全面的评

估，包括：资源和能源消耗，空气、水和土地的

废物排放，健康和生态系统等等。在比较不同的

产品选择或随之而来的生产加工过程的变化时，

这一点显得尤为重要。只有进行这样全面的评

估，才能真正避免一些对环境不利的选择。比

如，引进一种新的产品生产方法看起来似乎可以

节省一些能源，但是这种新的生产方法没有将废

物排放控制考虑在内，而对废物排放控制往往都

产品的耐用性——我们承诺的奠基石

我们的“生命周期环保评估”结果表明，将对

环境的影响降低到最低水平的最有效方法就

是最大限度大提高产品的耐用性。出类拔萃

的质量、耐用性和性能是我们GORE-TEX®和

WINDSTOPPER®产品，我们的CROSSTECH®面

料以及GORE® CHEMPAK®面料的基本特征。正

是这些特点造就了它们超长的使用寿命。因为避

免了重复生产不耐用产品而反反复复对环境带来

不良影响，因此，从整个使用寿命来看，戈尔产

品比那些使用寿命较短的产品更为环保。

是什么让我们的产品独一无二？

1969年，Bob Gore发现在适当的条件下将聚四

氟乙烯进行快速拉伸能够生产出一种高强度的多

微孔材料，也就是我们所说的膨体聚四氟乙烯

（ePTFE）。膨体聚四氟乙烯是戈尔公司的核心

技术，能够生产出多种形式的面料，如薄膜等。

体薄质轻、持久耐用的GORETM薄膜是GORE®面

料出色性能的关键所在。在生产外套复合薄膜

时，我们采用的是无溶剂粘合剂。这些多微孔的

膨体聚四氟乙烯薄膜被粘合到织物或者内层材料

上，形成最终的复合面料，应用非常广泛。

GORE-TEX®外套的“生命周期环保评估”贯穿了所有

生产过程的始终：从原材料（“基础材料”）的生产，

到戈尔的内部生产过程，再到产品的废弃处理。

基础材料
粘合剂

基础材料
聚四氟乙烯

基础材料
辅助材料

基础材料
PA6.6面料

PA面料生产

防水处理

外套生产

焚化 回收利用 垃圾掩埋

运输，贸易

外套的使用：
洗涤、清洁、修补

压膜

薄膜的加工处理

基础材料
防水材料

（所有生产过程
的）能源供应

（所有生产过程
的）运输

（所有生产过程
的）废物排放

（所有生产过程
中的）不可回收
利用的废料处理

需要消耗能量，所以事实上这种选择可能会导致

更为严重的空气和水污染，反而更不环保。

用于消费产品中的GORE-TEX®复合面料完全符合国际环保纺织OEKO-TEX Standard 100标准。这是全球受到最广泛认可

的消费品安全标准。作为一个致力于可靠科学的公司，我们全力支持欧盟的REACH法规（欧盟关于化学品注册、评估以及许可

授权的法规），以“保证在提高竞争力和创新力的同时为人类的健康和环境提供最佳的保护……”



用于消费产品中的GORE-TEX®复合面料完全

符合国际环保纺织OEKO-TEX Standard 100

标准。这是全球受到最广泛认可的消费品安

全标准。作为一个致力于可靠科学的公司，

我们全力支持欧盟的REACH法规（欧盟关于

化学品注册、评估以及许可授权的法规），

以“保证在提高竞争力和创新力的同时为人

类的健康和环境提供最佳的保护……”

根据某个特定产品的终端使用需求，GORE-TEX®

复合面料综合了多种特点，其中包括防水性、透

气性、防风性、防静电、抗磨损和其他一些舒适

或保护功能。在某些产品中我们同样对织物进行

处理以增加其表面的防污和防水性能，进而延长

产品的使用寿命。

复合面料广泛应用到我们的外套、鞋类和配件产

品中。为了保证这些成品能够满足顾客在性能和

使用方面的要求，戈尔实施了最为严苛的外套和

鞋类产品性能标准，并对此进行监控。我们的生

产合作伙伴在使用我们的品牌时也同样执行这些

标准。

经过多年的努力，戈尔面料已经发展了一整套测

试方法、标准和创新的生产方法以保证我们产品

的出色性能和耐用性。雨淋测试、鞋类产品的行

走模拟器测试以及缝合线密封测试只是其中的几

个例子而已。对于所有的新技术和应用，我们都

会采取广泛的实地测试，以保证最佳的耐用性并

充分理解和检验“适于使用”的原则。

GORE® REMEDIA®催化过滤系统能够在捕捉焚化场产生的废气中的有毒粉尘的同时催化分解这些气体中的二恶英和呋喃污染物。

聚四氟乙烯有着非常卓越的抗化学物质性能和抗紫外线性

能。它不可燃烧，在-250摄氏度和280摄氏度之间能保持

温度恒定，而且可以回收再利用。
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利用回收材料或可再生材料

利用回收材料或可再生材料可能会在不降低耐用

性、不影响最终的产品重量和生产过程的前提

下，对GORE®面料产品的环保性产生积极的影

响。因此，我们致力于全面权衡采用这些材料对

“生命周期环保评估”产生的影响，一旦发现使

用这些材料可以提高产品在整个生命周期中的环

保性，我们就会将它们真正投入使用。

产品安全

从1996年开始，我们就一直使用国际环保纺织

OEKO-TEX Standard 100标准来衡量我们纺

织产品的安全性。现在，我们的GORE-TEX®

产品和WINDSTOPPER®产品都经过认证，符合

OEKO-TEX Standard 100二类标准，适于直接

皮肤接触。该标准对100种物质设定了详细的规

格、限制和测试标准，以提高消费品的安全性。

在欧洲，我们的鞋类产品都达到了“安全产品

（SG）”标志的要求。凡是带有该标志的产品都

通过了权威部门德国皮尔马森斯制鞋测试研究所

（PFI）以及莱茵TüV的安全认证。莱茵TüV是

一个独立的工业和消费安全组织。

以过程为基础的环境管理

戈尔公司致力于为提高其所有生产厂家的环保性

和工作安全而不懈努力。因此，我们的表现往往

超出了相关的政府规定。

比如，供暖、通风和空调系统是由计算机程序控

制的，可以根据生产时段、非生产时段和周末等

模式对温度进行调节，从而大大地较少对电力和

天然气的消耗。

另外，我们使用的生产设备和照明系统都采用了

当前最尖端的技术，以降低能源的消耗量并延长

使用寿命。

自从1998年公司内部成立全球回收再利用小组以

生产

一直以来，戈尔面料都有一个优良传统，即在实

际运用之前预先考虑是否能够提高产品和生产过

程的环保性。

比如，1986年，戈尔面料在外套和鞋类产品复合

面料的生产过程中用其独有的无溶剂粘合剂代替

了含溶剂的粘合剂，从而使整个生产过程变得更

加安全、更加环保。现在，我们的织物整理生产

线建立了自动混合、填料站，从而大大减少了化

学品的消耗和化学废料的产生。同时我们还尽可

能地广泛使用热回收技术。

二十多年来，戈尔公司一直生产GORE® 阀杆填料（GORETM Valve Stem Packing）以减少阀门的废物排放。到目前为止，我

们已经在500,000多处采用阀杆填料取代了原来的易造成泄露的天然气阀门填料，大大减少了甲烷（一种主要的温室气体）的

排放量。



环保产品的创新发明

专 为 消 防 员 、 警 察 、 部 队 设 计 的 产 品

GORE-TEX® Heat & Flame抗热阻燃面料和

CROSSTECH®面料进一步改进了阻燃薄膜技

术，摒弃了原有溴化阻燃剂的使用。目前，我们

的这项技术已经成为了消防外套领域唯一一项符

合国际环保纺织OEKO-TEX Standard 100标准

的阻燃技术。

技术不但减轻了复合薄膜的重量，而且还提高了

面料的透气性和抗磨损性能。在减少原材料成

分的同时提高其耐用性能够大大提高产品的环保

性。

技术能够巧妙而精确地将材料匹配在需要的地

方，从而让设计者能够最大限度地提升外套的舒

适性、合体性及耐用性，用最少的材料实现最佳

的效果。

自从1994年GORETM Cover系统问世，它就成为了世界上领先的堆肥有机废物处理系统。该系统安全、稳定、有效，它以透气
性复合薄膜为基础，能够减少97％的异味、粉尘和病菌。GORETM Cover系统高度环保，效果绝不比其他任何全封闭式的设备
逊色，但成本和能源的消耗却只是全封闭式设备的零头。目前，在全世界已经有二十多个国家建立了150多个这样的系统，每
年的废物处理总量已经达到了对两百多万吨。

来，公司生产运营过程中的回收再利用量比以往

翻了三番，达到每年2000吨。为了提高回收利

用率，在某些地方，我们会对30多种不同的材料

分别进行搜集。比如，我们有80％以上的含氟聚

合物副产品都经过回收再利用变成了高价值的产

品。

我们的全球回收再利用小组取得的成就在全世界

范围内获得了广泛认可，并因此而荣获了各种全

球性和地方性的奖项。比如，我们在美国马里兰

州有12家工厂，最近我们因为回收便条纸、金

属、塑料和废布料而在那里赢得了好几项嘉奖。

采用AIRLOCK® Spacer 技术的GORE-TEX® 

Heat & Flame 抗热阻燃外套在保证为穿着者提

供最佳保护的前提下用气垫取代了原有的隔热材

料。这种外套不但透气性更好、重量更轻，而且

让消防人员能够活动自如。

采用Gore HiLite技术的 GORE-TEX® Technical

外套大大延长了高能见度服装的使用寿命，适于

在诸如道路施工和养护等非常肮脏的环境下穿着

使用。该外套采用创新的聚合物涂层，只采用普

通的洗涤方式便可将严重的污垢清洗干净。即使

经过反复的清洗使用，外套也能完全保持其高能

见度。该技术能够为道路施工人员提供舒适、高

能见度的保护，而且价格也并不高昂，大大降低

了频频更换外套的几率。

采用Gore 2 in 1 二合一技术的GORE-TEX®手套

不但能使穿戴者在同一双手套中享受双层温暖保

护，而且能保持良好的触感，使穿戴者的双手保

持灵活自如。这项技术使消费者不再需要第二双

手套，当然也让生产者不需要生产更多的手套。

采用XCR® Product产品技术的 GORE-TEX®鞋类

质地轻盈、高度透气，为穿着者提供全方位的保

护，而且持久耐用。该项技术能够保证使用者的

气候舒适以及产品的轻盈质地，因而适合各种外

出旅行、奔跑和登山运动的需要。
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轻松保养

我们许多产品都经过了抗水和抗污处理，因此不

需要频繁清洗。即便外套确实需要清洗了，它们

大多数也只需要在普通的家用洗衣机进行洗涤。

正因为我们的外套经过了防水处理，而且在整个

使用寿命中的保养都很简单，所以对环境的影响

也降到了最低。

当产品的使用周期结束

从环境保护的角度来说，最佳的解决方案无疑是

把不穿的衣服送给那些需要的人。这样，它们的

使用寿命就可以延长了。

回收再利用是另一种环保的选择。为了对整件外

套中不同材质的零部件进行回收再利用，我们必

须将它们的各个部分拆分开来。1993年，我们启

动了GORE™ BALANCE PROJECTTM项目，以

对我们的产品提供优质的回收服务。我们开发了

专门的技术，能够将复合面料进行拆分。我们给

那些可以回收再利用的外套加上了明确的标志。

Gore将全力回收这些加有可回收利用标签的产

品。

现在，除了继续投资以提高我们的回收利用能

力，我们的主要目标是扩展对内部的复合面料副

产品的回收再利用范围。

如果采用戈尔高性能面料做成的外套因为长时间

的穿着磨损而无法进行修补，顾客们可以把它

们和其他的普通家庭垃圾一同安全地进行废弃处

理。

延长使用寿命

由于终端用户的要求很高，因此大家对我们产品

的期望也大大高于普通面料。

意外事件的发生有可能让我们的产品产生裂缝或

者破洞。这个时候使用Gore修补包就能很有效地

保持外套的防水性能。穿着者既可以自行缝补，

也可以找戈尔授权修补中心，享受专业的服务。



整体蓝图

我们的面料部门将继续努力，一方面进一步减少

我们的产品和生产过程对环境的影响，另一方面

着眼于整体和整个生命周期，以生产出更加性能

卓越、持久耐用的产品。

如欲了解更多有关Gore及其面料产品的信
息，请登录www.gore.com和www.gore-tex.
com.

如果对我们的环保活动和技术有任何疑问，
请联系：

W. L. Gore & Associates, Inc. 
Bill Hardie 
105 Vieve’s Way 
Elkton, MD 21921 USA 
Tel: +01 410-392-3600 
Fax: +01 410-392-4452 
bhardie@wlgore.com 

W. L. Gore & Associates, Inc. 
Shaun Barrett 
Simpson Parkway, Kirkton Campus 
Livingston, West Lothian, EH54 7BH 
Scotland 
Tel: +44 1506 460123 
Fax: +44 1506 420004 
sbarrett@wlgore.com 



我们的环保足迹

1969年：Bob Gore发现了膨体聚四氟乙烯

（ePTFE），一种高强度的多微孔材料。

1973年：开始销售膨体聚四氟乙烯密封垫

片，它比石棉密封垫片更加环保。

1975年：采用GORE-TEX®过滤技术来清

洁废气，该技术的有效性远远超出了传统技

术。

1986年：率先采用无溶剂粘合剂来生产外套

复合面料。

1989年：对消费者做出“保证让您干爽”的

承诺，以确保成品外套的舒适度。

1992年：戈尔面料开始采用全新的生态评估

核算体系——“生命周期环保评估”，作为

内部规划的一种手段。

1993年： GORE™ BALANCE PROJECT™项

目启动，戈尔也因此而成为了第一个为高性

能外套引入高水准回收再利用系统的性能面

料生产商。

1993年：推出全新的织物复合面料，使生物

废料处理的成本效益大大提高，而且基本不

产生任何异味。

1994年： GORETM Cover系统问世，成为了

世界上领先的堆肥有机废物处理系统。

1995年：GORE™ Fuel Cell燃料电池技术问

世，成为聚合物电解质用膜电极（MEA产

品）或质子交换膜（PEM）燃料电池业中最尖

端的技术。

1995年：Gore因为推出GORE™ BALANCE 

PROJECT™项目，荣获“欧洲户外运动产品

创新奖”。

1996年：开始采用国际环保纺织OEKO-TEX 

Standard 100标准来衡量纺织产品的安全性。

1998年：推出第一个能够消除二氧(杂)芑的催

化过滤器。

1998年：戈尔全球回收再利用小组成立。公

司生产运营过程中的回收再利用量比以往翻了

三番，达到每年2000吨。

2005/2006年：我们在美国马里兰州的12家工

厂因为回收便条纸、金属、塑料和废布料而在

当地赢得好几项嘉奖。






